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Varovani!

Tento pFistroj neni vhodny pro pouziti osobami (v€etné déti) se snizenymi
fyzickymi nebo psychickymi schopnostmi nebo nedostatkem zkuSenosti a
znalosti. V pFipadé pouziti museji byt pou€eni osobou, ktera zodpovida za jejich
bezpecnost.

PFistroj by mél byt uchovan mimo dosach déti.

PERICOLO
DI
SCOTTATURE

NEBEZPECI - VAROVANI!

Tésnici lista mdze dosahnout vysokych teplot béhem a po procesu pouZiti. Doporuc€uje
se davat pozor a vyhybat se primému kontaktu, dokud chladici proces neni u konce.

NEBEZPECT - VAROVANI!

PFistroj by mél byt uzivan pouze ve vnitfnich prostrorach.

NEBEZPECI - VAROVANI!

PFistroj nelze oteviit koncovym uzivatelem.
V pFipadé, ze napajeci vodi€ byl poskozen nebo v pFipadé elektrickych oprav musi byt
nahrazen vyrobcem nebo pracovnikem s podobnou kvalifikaci aby se pFedeslo pFipadnym
nebezpedéim.

STROJ JE DODAVAN S OCHRANYM ZEMNIM VODICEM.

Uzemnéni je oznaéeno symbolem.
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KAPITOLA 1

0zNACENT “Navodu k pouziti”

Navod k pouziti je dokument vydany spolecnosti a je
nedilnou soucasti stroje. Tento dokument je
dostatecné oznacen za ucelem snadného sledovani
a/nebo naslednych odkazdl. V3echna prava tykajici se
reprodukce a zverejnéni informaci obsazenych v této

pfiruce a citované a/nebo pfilozené dokumentaci
jsou vyhrazena.

Uéel dokumentu

Tato pfirucka obsahuje informace potfebné pro
zakaznika a povérené zaméstancem za Gcelem
spravné instalace, pouziti a udrzby stroje v dobrych
podminkach a s dodrzenim maximalni bezpecnosti..

Bezpecnosti opatFeni a omezeni
odpovédnosti vyrobce.

Kazda interakce obsluha-stroj tykajici se
zamysleného pouziti stroje a jeho celkového
zivotniho cyklu byla vyrobni spolecnosti peclivé a
dikladné analyzovana v priibéhu faze navrhu, faze
konstrukce a pfi vypracovani navodu k obsluze. Je
v3ak zfejmé, ze zkusenosti, odpovidajici skoleni a
,zdravy selsky rozum" pracovnikd, ktefi obsluhuiji
stroj, maji prvofady vyznam. Tyto pozadavky se
proto povazuji za nepostradatelné béhem vsech
provoznich fazi stroje a pouzivani této prirucky.
Nedodrzovani bezpecnostnich opatfeni nebo
zvlastnich upozornéni uvedenych v této prirucce,
nebo pouZiti stroje neautorizovanou osobou
predstavuje poruseni viech bezpecnostich norem
tykajicich se navrhu, konstrukce, a zamysleného
pouziti stroje, a zprost'uji vyrobce veskeré
odpovédnosti v piipadé poskozeni osob nebo
majetku. Vyrobni spolecnost tedy v zadném pfipadé
nenese odpovédnost za nedodrzeni bezpecnostnich
opatfeni uvedenych v této pfirucce ze strany
uzivatele

Odkaz na normy

Tento dokument byl vypracovan v souladu s udaji
uvedenymi v nasledujicich dokumentech

- Priloha “1"” ke smérnici 89/392/CEE a naslednych
vydani.

- “Smérnice pro strojni zarizeni” 2006/42/CE
nahrazujici 98/37/CE.

Odpad ze zaFizeni po jeho vyuziti cyklu

Elektrické a elektronické spotrebice

obsahuji nebezpecné latky s ucinky, které mohou byt
potencialné 3kodlivé pro zdravi lidi a Zivotniho
prostredi. Likvidace odpadu by méla byt provedena
v souladu s platnymi normami.
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KAPITOLA 2

Jak nakladat s ,,Navodem k pouziti*

Tento dokument je nedilnou soucasti stroje.
Uchovejte kopii tohoto navodu k poufziti pro celou
dobu Zivotnosti stroje, a to i v pripadé jeho prevodu
nebo prodeje tretim stranam. O dalsi kopie tohoto
dokumentu je potfeba pozadat prostrednictvim
objednavky adresované vyrobni spolecnosti. Chcete-li
navod k pouziti zachovat v dobrém stavu:

- nakladejte s navodem k poutziti tak, abyste
neposkodili jeho obsah. Dbejte zvlasté na to, aby
navod k pouzizi nezlstaval volné lezet a ihned poté,
co v ném vyhledate potfebné informace, jej vrat'te
na misto;

- P¥i pouziti navodu dbejte na to abyste neposkodili
obsah piirucky..

- neodstranuijte, nevytrhavejte ani nepiepisujte ¢asti
navodu k pouziti. O jakychkoli poZzadovanych
zménach je nutno informovat vyrobni spole¢nost,
kterd tyto zmény nasledné zgjisti.

- Uschovejte tento ndvod k pouziti na bezpetném
misté, chrarite jgj pred vihkem, teplem ajinym
prostiedim, jehoz podminky by jegj mohly poskodit.
Definice

V souladu se Smérnici o strojnich zafizenich 89/392
EHS a naslednymi vydanimi jsou pouzity tyto definice:
- Provozovatel: osoba nebo osoby povérené
obsluhou, sefizovanim, rutinni Gdrzbou a
Cisténi stroje.
- Uzivatel: subjekt nebo osoba odpovédna za
stroj/nebo vlastnik stroje.

Identifika€ni Gdaje vyrobce stroje a umisténi
Stitku s ,,OZNACENIM CE*.

Identifikace vyrobnimi firmy jako vyrobce stroje
probiha v souladu s platnymi pravnimi predpisy
prostfednictvim nasledujicich dokumetd:

- Prohlasni o shodg;

- Oznaceni CE;

- Navod k pouziti.
- Specialni stitek umistény na stroji je trvale
opatfen nasledujicimi Gdaji souvisejicimi s
oznacenim CE

KAPITOLA 3

ZARUKA

Vyrobni spolecnost poskytuje po dobu 12 (dvanacti)
mésicd od data odeslani a pfimého dodani zbozi
zakaznikovi nebo konceisonéfi zaruku na integritu a
dobré fungovani komponent(, pokud jde o vyse
uvedeny stroj. V3echny komponenty stroje bézné
podléhajici opotfebeni, to znamena komponenty,
jejichz uzivani zplsobuje konstatni opotfebeni,
nejsou zahrnuty v zaruce.

1. Elektrické odpory - Teflon - Gumové tésnéni -
Oteviraci pisty komory - Tésnici membrany -
Vzduchové filtry - Olejové filtry - Vyména oleje -
Lopatky Cerpadla.

2. V prfipadé, ze bude vakuova pumpa stroje v
zarucni dobé zaslana vyrobni spolec¢nosti kvdli
problémum s odsavanim a funkéni poruse,
vyrobni spole¢nost ma pravo zkontrolovat, zda
nedoslo k nasani cizicho télesa (kapaliny, pevné
latky, omacky, atd..). Pokud by tomu tak bylo,
oprava (material a prace) bude radné uctovana,
protoze problém nenastal z dlivodu vyrobni

vady, ale nedbalosti zakaznika pfi pouzivani.

3. Pred odeslanim soucasti, ktera ma byt
nahrazena v ramci zaruky bude vyrobni
spole¢nost muset prezkoumat mozné problémy
spojené s elektronickymi kartami panelu v
obvodu. Nahla zména v napéti, presyceni, Ci
porucha v externi elektrické siti, m0ze mit za
nasledek skody, za néz vyrobni spole¢nost
nenese odpovédnot.

4. Mozné problémy s pneumatickymi,
konstrukénimi, ¢i mechanickymi ¢astmi budou
radné reseny dle zarucnich podminek bez
jakéhokoli poplatku.

5. Pokud jde o zasahy v ramci zaruky béhem
zarucni doby, vyménény material nebude
actovan, bude vsak fadné actovana prace.

Pokud jde o zasahy béhem zarucni doby, na néz
se zaruka z rliznych ddvodl nevztahuje, bude
fadné uctovan jak material, tak prace.

6. Pokud bude v priibéhu zaru¢ni doby vyzadovan
jakykoli vnéjsi zasah nasich technikd, cestovni
naklady (na misto a z mista) budou Gctovany v
pIné vysi bez ohledu na dlivod zasahu.

7. Jakékoliv zasahy na strojich budou provadény
v prostorach vyrobce jak v priéibéhu zarucni

doby, tak po jejim uplynuti; upozoriiujeme na

to, Zze nebudou vraceny 74dné naklady na
dopravu (na misto a z mista).
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8.

Doprava jakychkoli materiall odeslanych vyrobni

spolecnosti, a to jak béhem zarucni doby, tak po jejim
uplynuti, se musi uskutecnit pfimo ze zavodu.

9. Veskeré materidly zaslané vyrobni spolecnosti s
pozadavkem uhradit dopravu budou automaticky
odmitnuty.

10. Na jakékoli soucasti, které jsou povazovany za vadné

(Cerpadlo, karta elektornického panelu, atd..), se v
pribéhu zarucni doby nebude vzdtahovat zaruka, pokud
doslo ze strany zakaznika k nespravné manipulaci s témito
soucastmi. Vyrobni spole¢nost musi na tomto bodé

KAPITOLA 4

VSEOBECNA BEZPECNOSTNI OPATRENT

Doporucuje se jednat striktné v souladu s témito
bezp¢nostnimi opatienimi:

1. nikdy se nedotykejte kovovych Casti stroje morkyma

nebo vihkyma rukama;
2. netahejte pfi vytahovani zastréky z elektrické

zasuvky za napéjeci kabel nebo pfistroj samotny (ref.
strana 1);

vyslovné souhlasit.

Neodstrafujte stitek s OZNACENIM CE a/
nebo nenahrazujte jej jinym. Pokud by doSlo
k nahodnému poskozeni Stitku s
OzZNACENIM CE, k jeho sejmuti ze stroje
nebo k odstranéni peceti vyrobce, je
zdkaznik povinen neprodlené informovat
vyrobni spole€nost.

Stitek je umistén na vnéjsi strané pFistroje

Povinnosti uzivatele

3.

4.

déti nebo nekvalifikovani pracovnici nesméji pouzivat
stroj bez dozoru;

elektrickd bezpeCnost stroje je zajisténa jeho
spravnym pfipojenim k a¢innému uzemnéni v
souladu s platnymi bezpeCnostimi normami pro
elektricka zafizeni; je tfeba zkontrolovat, zda je
splnén tento zakladni pozadavek, a v pripadé
pochybnosti pozadejte o dlkladnou kontrolu ze
strany odborné kvalifikovaného personalu. Vyrobni
spolenost nemlize nést odpovédnost za pripadné
8kody zplisobené nespravnym uzemnénim;

v pfipadé mozZného poskozeni bezpecnostniho
uzemnéni odpojte zafizeni, aby zabranilo jeho
aktivaci;

vzdy pouzivejte pojistky vyhovuijici platnym
bezpeCnostnim normam, odpovidajici honoty a se
spravnymi mechanickymi vlastnostmi;

nepouzivejte opravené pojistky a dbejte, aby
nedoslo ke zkratu mezi termindly umisténymi na

Uzivatel musi neprodlené informovat vyrobni
spole¢nost o vyskytu jakékoli vady a/nebo poruchy
bezpecnostniho systému a jakéhokoliv domnélého
nebezpedi. UZivateli a/nebo tfetim stranam (s
vyjimkou fadné povéfenych pracovnikl vyrobniho
podniku) je pfisné zakazano provadét na stroji a
jeho funkcich nebo v informacich v této publikaci
zmény jakéhokoli druhu & rozsahu. V pfipadé
poruchy nebo nebezpeci v disledku nedodrzovani
vy$e uvedeného, nemlze nést vyrobni spolecnost
odpovédnost za dlsledky. Doporucuje se pozadovat
jakékoli zmény pfimo u vyrobni spolecnosti.

drzaku pojistky;

8. uzivatel stroje nesmi nahrazovat jeho pfivodni
kabel;, v pfipadé, 7e pfivodni kable je poskozen
nebo potfebuje vyménit, obratte se ohledné jeho

vymeény pouze na vyrobce stroje,

9. zajistéte, aby se kabel nenachazel v blizkosti
horkych soucasti;

10. pfed zahajenim celkového Cisténi nebo omyvani
vzdy stroj vypnéte a vypojte zafizeni ze site;

11. natér stroje, panely a ovladaci prvky ocistéte
nebo hadikem
navlhéenym ve zredéném lihu nebo roztoku Cisticiho

mékkym a suchym hadfikem,

prostfedku.

Povinnosti v pFipadé poruchy a/nebo
potencionalniho nebezpeéi

Vv

pfipadé jakékoliv vady a/nebo potencialné

nebezpecné situace jsou operatofi povinni okam?zité
informovat pfimého nadrizeného.
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KAPITOLA 5

INSTALACE

Odstranite obalovy material a zkontrolujte, zda stroj
neni poskozen. Ujistéte se zejména, zda nedoslo k
poskozeni  zplsobenému  dopravou.  Mate-li
pochybnosti, nepouzivejte stroj a obratte se na
vyrobni spolecnost.

Misto
Umistéte stroj na misté s nizkym procentem vlhkosti
a daleko od zdroji tepla.

Neinstalujte stroj v prostiedi s nebezpe€im
vybuchu.

PFed zapodetim _jakékoli prohlidk ktera
miiZe vyZadovat demontaZ sou€astek, odpojte

zastréku z elektrické zasuvky.

Kontroly a Inspecke

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte

hladinu oleje priizorem umisténym na motoru/
Cerpadla.

(Viz obr. 5.1). Abyste ziskali pfistup k prlizoru

odsroubujte zadni kryt pfistroje a vyjméte jej.

Viz obr. 5.1. Cerpadlo ukazatele hladiny oleje

Pred pFipojenim vakuového baliciho stroje se

ujistéte, e Udaje na Stitku odpovidaji idajém

napajeci sité.

Po kontrole hladiny nasazeni plasté pripojte zastrcku do

elektrické zasuvky. Pokud neni mozné pripojit zastrcku do
zasuvky, kvalifikovany pracovnik musi zajistit vyménu zasuvky
za spravnou: tento pracovnik by mél rovnéz zkontrolovat, ze
kabelova cast zasuvky odpovida tomu, jakou mé& pfistroj
spotfebu elektrické energie. Neni vhodné pouzivat adaptéry,
rozdvojky a/ nebo proudluzovaci kabely. V pripadé jejich
pouziti volte pouze jednoduché nebo vicenasboné adaptéry
nebo prodluzovaci kabely v souladu s platnymi
bezpecnostnimi normami. Neprekracujte povolenou kapacitu
pro proud a maximalni Groven vykonu vyznaenou na
vicenasobném adaptéru.

Bezpecnostni opatieni

1. Resetuijte linku stiskem svételného tlacitka do polohy
,OFF" (VYPNUTO), ¢imz zajistite jeji vypnuti po kazdém
dokonceni zpracovani pracovniho procesu stroje.

2. Zkontrolujte smér otaceni motoru na vakuovych balicich
strojich s tfifazovym napéjenim. Smér otaceni je oznacen
nalepkou na samotném motoru (obr. 5.2). Pokud by se
motor otacel v opacném sméru (v tomto pfipadé stroj
vydava hlasity kovovy zvuk a zvonové viko nezlistava
uzavieno), vyménte dva ze tfi privodnich kabell v
zastréce (kromé Zlutozeleného uzemnéni).

3. Vakuovad komora ani zvonovy poklop nevyzaduji pfi
béZzném provozu Cisténi. V pfipadé, Ze je tato operace
potfebna (napriklad - kvali daniku produktu ze sacku)
pouzijte hadfik namoceny v lihu.

Obr. 5.2. Lepici etikety oznacujici smér otaceni

Uzemnéni (Zlutozelené) nesmi byt pFesunuto
nebo odpojeno. V pripadé napajeni 3P+ N~
tedy v _ pritomnosti _neutralniho ——vodi€e"
(modry), nesmi byt pfesunuto. —

Pred zapo€etim €isténi odpojte zastréku z
napajeni.



http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro

KAPITOLA 6

POUZIVANI PRISTROJE

Vakuové baleni

1. Pripojte bipolafni zastrcku, v pripadé 230 V,
nebo ttipolovou zastréku, v pripadé 380 V, do
elektrické zasuvky.

2. Stisknéte tlacitko hlavniho vypinace a tlacitko
ON/OFF (VYPNOUT/ZAPNOUT), ¢&mz dojde k
zapojeni elektrického obvodu, ktery napaji
modularni kartu fazi automatického cyklu

3. Nastavte Cas (nebo procento) pozadovaného
podtlaku, ¢as zatavovani a Cas vstfikovani plynu
(je-li stroj vybaven takovym systémem)

4. Umistéte sacek (nebo sacky) do vakuové
komory, polozte otvor sacku naplocho na
svarovaci listu. Pokud cast sacku presahuje,
umistéte ji na S$térbinu mezi komorou a
svarovaci litou (obrazek 6.1).

5. Uvnitf vakuvé komory jsou umistény dvé nebo
tfi odnimatelné netoxické prihradky na potraviny
z polyetylenu pro vyrovnani tloustky vyrobku v
zavislosti na svarovaci listé. Polyethylenové
prihradky Ize z komory podle potfeby vyjmout
nebo je v ni ponechat.

6. Ulozte poklop na misto a stlatte jej tak, aby
zlistal uzavien, coz umozni zapocCeti pracovniho
cyklu.

7. Rdzné faze cyklu, které jsou automaticky
prednastavené  vyrobcem, coz umoziuje
nasledné cykly pro zahajeni.

Obr. 6.1. Spravné umisténi sacku uvniti komory.

Vakuové baleni s inertnim vstfikovanim plynu,
volitelné (ref. tab 1)

Nastavte pracovni cyklus s inertnim vstfikovanim

plynu na ovladacim panelu predvolbou pfislusné doby.
Napojte hadici prichazejici z plynové lahve do
hadicového spoje umisténého na bocni/zadni Casti
Casti vakuového baliciho stroje pomoci prislusné

svorky, potom nastavte meéfidlo plynové lahve na
hodnotu tlaku 1 ATA.

Umistéte sacek, ktery obsahuje produkt, do vakuové
komory a vlozte plynovou trysku do otvoru sacku
(obrazek 6.2); ujistéte se, ze nikde nejsou zadné

zahyby, které by branily prétoku plynu.

Obrazek 6.2.Umisténi vaku s volbou plynu

Vakuové baleni kapalnych nebo polokapalnych
vyrobkt

Prostfednictvim komory vakuovych balicich strojd
nasi fady je mozné vakuové baleni kapalin nebo
polotekutych produktl (polévky, omacky, atd ..), a
tim zvysi jejich dobu trvani a udrZzovani hygieny a
chuti nezménéné.

1. Vakuové cykly jsou popsany v kapitole vakuové
baleni.

2. Moznost SOFT vakuum umoznuje baleni tekutych
vyrobkd.

3. VSechna vakuova baleni mohou byt skladovany v
chlazené kabiné.
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Tab 1. EXAMPLES OF PACKAGING WITH PROTECTIVE ATHMOSPHERE

OXYGEN CARBON DIOXYDE | NITROGEN
PRODUCT % (02) % (CO2) % (N2)

Sliced salami - 20 80
Roast meat 80 20 -
Beer/can drinks - 100
Biscuits and oven products - 100 100
Coffee - 100 100
Fresh meat 70/80 30/20 -/-
De hydrated meat and spices - - 100
Minced meat - - 100
Chocolate - 100 -
Fresh cheese / Mozzarella -/- 20/- 80/100
Mature cheese / Cream / Butter /Margarine - - 100
Fresh salad / parsley - 50 50
Yogurt / Puff pastry - 100 -
Powdered milk - 30 70
Baking powder - 100 100
Apples 2 1 97
Sliced bacon - 35 65
Sandwich loaf / Bread - 100 -
French toast / Toasted bread - 80 20
Pasta - - 100
Fresh pasta / tortellini / Lasagne - 70/100 30
Potatoes / French fries / Snacks / Hop 0

- 100

+

Anchovies, sardines... - 60 40
Fish 30 40 30
Pizza - 30 70
Poultry - 75 25
Tomatoes 4 4 92
Pre-cooked food - 80 20
Sausages - 20 80
Escalopes 70 20 10
Fruit juices - - 100
Trouts / Fish-breeding - 100 -
Wine / Qil - - 100

Pro balenj potravin v ochranné atmosfére, se ujistéte, Ze nepouzivate vybusné plyny.
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KAPITOLA 7
UZIVANT

7.1_POPIS VAKUOVEHO CYKLU NA
LCD DISPLEJI

Vakuovy cyklus zacina pri zavieni komory (vika), kdy
se aktivuje saci Cerpadlo. Na displeji se zobrazi VAC
spolu s odpocitavanim (v sekundéach), vakuova doba
az 0 (nula). Jakmile bude tato volba aktivni zobrazi
se napis GAS v prlbéhu cyklu. Poté se zobrazi
tlacitko SEAL, coZ znamena tésnéni. Na konci tohoto
procesu, zacné proces chlazeni. Jakmile vie zmizi z
displeje, viko se automaticky otevie.

POZNAMKA: Pokud by bylo potfeba pFerusit

cyklus z jakéhokoli diivodu, stisknéte tlacitko
ON/OFF po dobu 3 sekund. Stroj automaticky

umozni vstup vzduchu a necha viko oteviené.

Béhem normalniho vakuového cyklu stisknéte
“PUMP GASTRO" po dobu 3 sekund aby probéhl
tésnici proces.

7.1.1_Ovladaci tla€itka_Verze 220V

| =

—

Hlavni vypinac O-I

2. LCD displej

3. ON/ OFF: pro piepnuti elektronické desky na a
predvidani konce cyklu bez tésnéni.

4. SET: nastaveni programd (vakuum, tésnéni a
plyn).

5. + and -: pomoci téchto tlacitek mizete vybrat

pozadovany program na zvétseni ¢i zmenseni

parametru cyklu.

6. CERPADLO GASTRO: pro aktivaci funkci vakua v
GN zésobniku, cisténi, topeni rucni tésnéni

Cerpadla

7. Vakuometr/Manometr

MozZnosti tiskarny

9. Tlacitko osvétleni (indikujici napajeni elektrinou
ON), nahrazuje tiskarnu termopapiru

10. Tlacitko pro papirenské rolovani

11. Tisk: Opakuje posledni vytistény Stitek s
aktualizovanym datem a ¢asem.

©

7.1.2_Ovladaci tlaitka_verze
380V

Hlavni vypinac¢ O-1

LCD displej

3. ON/OFF: pro prepnuti elektronické desky na a
predvidani konce cyklu bez tésnéni.

4. SET: nastaveni programi (vakuum, tésnéni a
plyn).

5. + and -: pomoci téchto tlacitek mizete vybrat
pozadovany program na zvét3eni ¢i zmenseni
parametru cyklu.

6. CERPADLO GASTRO: pro aktivaci funkci vakua v
GN zasobniku, Ccisténi, topeni  rucni tésnéni
Cerpadla

7.  Vakuometr/Manometr

Moznosti tiskarny

9. Tlacitko osvétleni (indikujici napajeni elektfinou
ON), nahrazuje tiskarnu termopapiru

10. Tlacitko pro papirenské rolovani

11. Svétlo pro zapnuti napajeni

12. Bar navoleni

13. Tisk: Opakuje posledni vytistény stitek s

aktualizovanym datem a ¢asem.

N =

®

7.1.3_Uzivatelské nastaveni

Pred vstupem do MENU musi byt zapnuta kontrolka i
spinac O-1. Poté skisknéte tlacitko SET a tlacitko ON/OFF
po dobu nékolika sekund. Poté se na displeji zobrazi:

1. Nastaveni jazyka
Pouzijte tlacika + a - pro vybér pozadovaného
jazyka: Anglicky, Italsky, Spanélsky, Némecky a
francouzsky. Stisknutim tlacitka SET potvrdite
volbu a prejdete do nasledujiciho kroku.

2. Nastaveni snimace podtlaku (Vac Typ)
Pri vybéru této volby (snimace podtlaku), Ize
vybrat procento vakua pozadovaného v

komore: 0: Cas v sekundach
1: procento vakua

Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a
prejdete do dal3iho kroku.
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3. Nastavenj displeje (Displej)

Rezim nastaveni je moZné zobrazit (Printer -
Volba

0: pevna: hodina/datum

1: intermittence: hodina/datum - nastaveni
stroje

Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a

prejdete do dal3iho kroku.
as/Nastaveni dat

Cas je mozné nastavit pomoci tladitka + a -,
tlacitko SET, kurzor prejde na nasledujici
hodnotu, (Cas se nachazi ve 24h formatu a da-
tum jako DD/MM/RR, tj. RR, tj 07. zafi 2013 se
jevi jako 07/09/13). Stisknutim tlacitka SET
potvrdite volbu a prejdete do dalsiho kroku.

Nastaven] uZivatelského jména

Uzivatelské jméno je mozné pridat nasledujicimi
metody:

- stiskem tlaCitka + a - pro vybér znaku a
preneseni do nasledujiciho nastaveni

- pomoci klavesnice (USB - KEYBOARD
OPTION)

Stisknutim tlacitka SET prejdete k prazdnym
pozicim a potvrdite nastavené parametry. Pak
zavrete nabidku. Pozdé&ji se objevi pohotovostni
rezim psani.

7.1.4_Nastaveni programi

Zapnéte pristroj stisknutim tlacitka ON/OFF. Zobrazi
se pohotovostni psani:

——— Prodramma

Cislo ™ 1 ” oznauje program, ktery je pouzivan.
Stisknutim tlacitka +a - je mozné zménit na
nasledujicich 20 programd:

1.

Nastaveni Casu vakua
Po stisknuti tlacitka SET na nékolik vtefin se v
kazdém programu zobrazi:

Pomoci tlacitek + a - je mozné snizit nebo zvysit
vakuum (mezi 0 a 99).

Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a
prejdete do daliho kroku.

2.

Nastaveni procenta vakua

(MOZNOST VAKUOVEHO CIDLA)

Po stisknuti tlaCitka SET na nékolik sekund v
kazdém programu se zobrazi:

Pomoci tlacitek + a - je mozné snizit nebo zvysit
vakuum (mezi 0 a 99).

Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a
prejdete do daliho kroku.

Nastaveni intermittence Cerpadla (tekutiny a
krémy) (MOZNOST JEMNEHO VAKUA)

Tato moznost umoznuje Cerpadlu intermittance
pracovat na vysavani kapalin.

Uuoto  Tiro €
Stisknutim tla¢itka + a — je mozné nastavit
pracovni intermittence Cerpadla. Cyklus vakua
je tvoren 3 sekundy 7 sekund pauza az do
konce celého procesu k absolutnim vakuu.

Typ Vakua 0: Standartni vakuum

Typ vakua 1: Jemné vakuum s Cerpadlem
intermittence

Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a prejdete

do dalsiho kroku (je-li jemné vakuum aktivni objevi
se symbol *).

Nastaven; Casu tésnéni
Stisknutim tlacitka SET se zobrazi:

Salda 2.

Pomoci tlacitek + a — je mozné zvysit nebo snizit
dobu tésnéni (desetiny sekundy, mezi 0 a 4
sekundy).

Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a
prejdete do dalsiho kroku. Pokud zde nebudou
74dné moznosti, pohotovostni rezim ukaze Cislo
zménéného programu. To znamenag, Ze viechny
parametry jsou spravné nastaveny.

5. Nastaveni plynového proplachovani.

(NASTAVENi PLYNU)
Stiskunim tlacitka SET se zobrazi:

T

Pomoci tlacitek + a - je mozné

zvysit nebo snizit dobu vstfikovani
(desetiny sekundy, mezi 0 a 9,9 sekundy).

plynu
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Stisknutim tlacitka SET potvrdite volbu a
prejdete do dal3iho kroku.Pokud zde nebudou
7adné moznosti, pohotovostni rezim ukaze ¢islo
zménéného programu. To znamena, Ze viechny
parametry jsou spravné nastaveny.

Nenastavujte €as plynového oplachnuti
delSi nez je doba vakua, jinak se viko znovu
otevre pred koncem cyklu

Ujistéte se, ze tlak plynu vstupujici do
komory neni vysSi nez 1 az 1,5 bar

Nastaveni ¢asu uchovavani jidla
(VOLBA TISKARNY)
Stisknutim tlacitka SET se zobrazi:

Pomoci tlacitek + e - je mozné nastavit prvni
Cislo oznacujici pocet lepivych etiket, které maji
byt vytistény (mezi 1 a 9).

Poznamka: nastavenim 0, tiskarna nevytiskne
zadné stitky. Stisknutim tlacitka se kurzor
presune na druhé Cislo, které udéava pocet

konzervacnich dni potfebnych pred datem
expirace. (Mezi 1 a183).

Poznamka: kromé mnozstvi konzervacnich dni
predtim nastavenych, zafizeni vytiskne jak
baleni a datum platnosti. Kromé predtim
nastavenych konzervacnich  dni,  zafizeni
vytiskne, jak baleni tak i datum platnosti

Pokud zde nebudou Zadné moznosti,
pohotovostni rezim ukaze Cislo zménéného
programu. To znamena, ze vSechny parametry
jsou spravné nastaveny.

Néastaveni nazvu produktu a pfisad
(TISKARNA S KLAVESNICI + USB KIT)
Stisknutim tlacitka SET se zobrazi prazdny radek na displeji

pomoci klavesnice je mozné vlozit text az 15
znakd, které mohou byt vytistény na etiketach.
(tj. nazev potraviny, slozky).

7.2_VAKUUM V GN ZASOBNICICH

K uchovani vakua v GN (nadoba) zasobnicich je
potfeba mit oteviené viko a pfipojit jeden okraj
saciho potrubi. (MOZNOST) pro trysky v komofre,
umisténé pred uzaviraci tyCi (obrazek 7.1), a na
druhém konci k ventilu viko GN. (naddoba)

obrazek 7.1 Saci hubice

Po zkontrolovani uzavieni manuéalniho ventilu potrubi
(smér: smérem vyse), stisknéte tlacitko PUMP
GASTRO" pro zacatek saciho cyklu. Jakmile je
pozadovana troven podtlaku v zasobniku (zjistite diky
vaukometru), stisknéte tlacitko ,CERPADLO GASTRO"
pro zastaveni cyklu. Behem tohoto cyklu se na displeji
zobrazi zpravy EMPTY GASTRO s modelem LCD. Na
zavér odpojte hadici z nadoby pomoci rucniho
odvzudsniovaciho ventilu.

7.3_RUENI SVAROVANT

Béhem normalniho cyklu zpracovani podrzte "PUMP
GASTRO" po dobu 3 sekund mizete provést
svarovaci proces/svarovani prednastaveného vakua.
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KAPITOLA 8

UDRZBA A UPOZORNENIT

Topné Cerpadlo

V zimnim obdobi nebo pfi chladném pocasi se
Cerpadlo doporucuje predehtivat v dopolednich
hodinach za ucelem zkapalnéni oleje pred tim, nez
se olej dostane do obéhu.

Po otevreni vika v komore, stisknéte tlacitko PUMP
GASTRO. Nechte cerpadlo pracovat po dobu asi 15/
20 sekund a poté znovu stisknéte tlacitko pro
zastaveni Cerpadla.

Cistici cyklus éerpadla

K Cidténi Cerpadla stisknéte tlacitko ,PUMP GASTRO",
Na displeji se zobrazi Cisténi Cerpadla.

Béhem tohoto cyklu, ktery trva priblizné 10 minut,
Cerpadlo bude pracovat prerusované.

Poznamka: Chcete-li kdykoliv ukongit Gistici
cyklus, zmacknéte tlacitko SET na nékolik
vteFin.

Varovani cyklu €isténi €erpadla

Po kazdych 10000 cyklech se na displeji
pFistroje zobrazi ,,OIL“, misto €isla programu,
to znamena, Ze je nutné provést servis
Cerpadla. Pro vstup do servisniho rezimu
Cerpadla stisknéte tla€itko PUMP GASTRO. Na
displeji se pak zobrazi Cisténi Cerpadla. Jakmile
je cyklus u konce ,,OIL“ zmizi a €islo programu
se zobrazi na displeji. K zastaveni €isticiho
cyklu podrzte tlacicko OFF na nékolik sekund.

Udrzba Cerpadla neni strikné spojena s
10.000 cykly, ale v zagjmu zachovan] produktu
(tj. pri pouziti s vyrobky z mouky, kontrola
oleje musi byt provedena mésicng). Pri
castém pouzivani pristroje je nutné Cistit
Cerpadlo jednou za 6 mésicl.

Qerpadlo neni vhodng pro nepketrzité pouzivani.

Vnitfni komponenty

Pristup k vnitfnim soucastkam stroje je povolen jen
kvalifikovanému personéalu vyrobce. V ptipadg, Ze stroj
o své vlastni vili otevie pracovnik, ktery k tomu neni
opravnén, vyrobni spolecnost nenese odpovédnost za
nehody a Ujmu na zdravi osob nebo poskozeni véci.

VSechny elektrické komponenty jsou
chranény uvnitf téla stroje a pFistup k nim je
mozny jen po odstranénj pFislusného
bezpe€nostniho plasté (ktery je upevnén
pomoci Sroubtl). PFed otevienim téla stroje
vytahnéte zastréku z napajeciho panelu.

Vnitini adrzba a €isténi komory
Spravnou hygienu pfistroje dodrzujte pomoci
jednoduchych krokd nize.

1. Kazdych 15 dni vycistéte svarovaci listu
(Obrazek 8.1) a silikonovou  protéjsi
listu(Obrazek 8.2)

Sop, W
el
.

i

Obrazek 8.1. Svarovaci lista v komore

Obrézek 8.2. Sylikonové tésnéni
umisténé na viku
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2. Vyména silikonového tésnéni na viku (Obrazek
8.2).

3.  Vymeéna elektrickych odpord, svarovaci listy
teflon (obrazek 8.3) a tésnéni na viku (obrazek
8.4) je nutna po kazdych 200 pracovnich hodin.

Obrazek 8.4. Tésnéni na viku

V pEipadé Grazu elektrickym proudem
zplisobuje 3Spatné fungovani klavesnice a/
nebo elektronické desky, vyjméte zaFizeni
USB ven a znovu je pFKipojte po nékolika
sekundéach, aby

se zaFizeni znovu spustilo spravné

K zaruéenj Fadného fungovanj klavesnice je
doporugeno pouzivat zaFizenj dodang pouze

vyrobcem spole€nosti.

Kontrola éerpadla, filtry a elekroventila musi
byt provedena kazdych 2000 pracovnich
hodin jen autorizovanym personalem.
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KAPITOLA 9 ? POKUD PRISTROJ NEDOSAHNE
OPTIMALNTHO VAKUA

RESENT PROBLEMU 1. Zaviete zvonové viko a po dosazeni 90%

podtlaku odpojte linku. V pfipadg, ze ukazatel

na méfidle vakua je stale v dané poloze,

nedochéazi k Gniku, a proto je problém

1. Zkontrolujte, zda je zastréka fadné vlozena zplisoben jinym zdrojem (lopatky, Cerpadia,
do elektrické zasuvky a popfipadé nahradni olej). V pfipadé€, Ze se ukazatel vrati
zkontrolujte kontakty uvnit¥ zastreky. zpét, dochazi k infiltraci vzduchu do vakuové

komory proto:

- Zkontrolujte integritu tésnéni na viku;

? STROJ SE PO ZAPNUTI NENASTARTUJE

2. Zkontrolujte, zda mikrospinac, ktery je
umistén vzadu pod levym zavésem (ktery
slouzi k pfipevnéni zvonového poklopu), je
po prilozeni zvonového poklopu spravné
pod napétim.

3. Zkontrolujte bezpecnostni pojistky, které
jsou na elektronické desce, ktera je ve
stroji a v blizkosti hlavniho vypinace (ve
strojich s kabeldzi v krabici, Ze pojistky
jsou v krabici).

4. Je-li instalovan tfifazovy motor, odpojte
stroj, oteviete zadni dvitka a provedte
kontrolu  magneto-termickych  chranict

V pripadé nutnosti se obratte pfimo na vyrobni
spolecnost ohledné vymény.

2. Zkontrolujte, zda vak béhem vakuového cyklu
nebobtna. Pokud k tomu dojde:
- Zkontrolujte spravné umisténi sacku
- Zkontrolujte spravné umisténi tésniciho
pruhu ve své skfini
- Zkontrolujte, zda je spravna vzdalenost mezi
tésnici listou a na panelu (4-5 mm).

motoru
3.  Ovéfte si, Ze svar je jednotna a bez prestavek,
které by mohly prosakovat vzduch.
? STROJ SE BEHEM PROVOZU NECEKANE 4. Zkontrolujte, zda je nastaveni vakua
ZASTAVI dostacujici pro dany produkt.
1. Zkontrolujte, zda zadni mikrospl’naé je sprévné 2 VIKO NEJDE ZVEDNOUT, NEBO JDE ZVEDNOUT
napéjen. JEN TROCHU
2. Zkontrolujte, zda bezpeCnostni pojistky 1. Ovéfte spravné fungovani pistl umisténych uvnit?
umisténé na karté elektronického panelu stroje.

jsou neporusené.
3. Zkontrolujte napéti.

2 PRISTROJ FUNGUJE SPRAVNE, ALE SACEK
NENT ZATAVEN V MISTE OTVORU ViKA

1. Zvednéte svarovaci listu a zkontrolujte, zda
jsou 2 kabely pripevnény ke svarovaci listé.

2. Ujistéte se, e mezi svarovaci listou a tésnénim
vika je vzdalenost alespon 4-5 mm

3. Zkontrolujte, zda je Uroven svafovani vhodna
pro tloustku vaku.

4. Ovérte zda prostiedi/prostor ve kterém je
vyrobené svarovani neni vlhké nebo nema néjaké
zéhyby

5. Ovéfte, zda silikon vika neni poskozen.
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KAPITOLA 10

TOP CHAMBER
10.1_ EXPLODED VIEW
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10.2_ LIST OF COMPONENTS OF THE EXPLODED VIEW

Rif. exploded Mod. machine Description Quantity |
1 All models SWITCH O- 1
2 All models ADHESIVE LEXAN LCD1 1
2 ‘All models ADHESIVE _LEXAN LCD2 1
2 Mistral Ghibli ADHESIVE LEXAN LCD2 PRINT 1
2 ‘All models ADHESIVE LEXAN 7 SEGMENTS 1
3 Auster Eos FRONT PANEL CONTROLS LCD1 1
3 Mistral Ghibli FRONT PANEL CONTROLS LCDL 1
3 ‘Auster Eos FRONT PANEL CONTROLS LCD2 1
3 Mistral Ghibli FRONT PANEL CONTROLS LCD2 1
3 Mistral Ghibli FRONT PANEL CONTROLS LCD2 PRINT 1
3 ‘Auster Eos FRONT PANEL CONTROLS 7 SEGMENTS 1
3 Mistral Ghibli FRONT PANEL CONTROLS 7 SEGMENTS 1
4 ‘All models ELECTRONIC BOARD COMPLET LCD1 1
4 ‘All models ELECTRONIC BOARD COMPLET LCD2 1
4 Mistral Ghibli ELECTRONIC BOARD COMPLET LCD2 PRINT 1
4 All models ELECTRONIC BOARD COMPLET 7 SEGMENTS 1
5 Auster CARTER 1
5 Eos CARTER 1
5 Mistral CARTER 1
5 Ghibli CARTER 1
A ‘Auster BASE CARTER L
6 Eos BASE CARTER 1
5 Mistral BASE CARTER 1
3 Ghibli BASE CARTER 1
7 Auster BACK CARTER 1
7 Eos BACK CARTER 1
7 Mistral BACK CARTER L
7 Ghibli BACK CARTER 1
s ‘Auster CHAMBER 1
3 Eos CHAMBER 1
3 Mistral CHAMBER 1
s Ghibli CHAMBER 1
9 Auster LID STOP 1
10 Eos LID STOP 1
10 Mistral LID STOP 1
10 Ghibli LID STOP 1
10 “All models SUPPORT 4
11 All models POWER CABLE 1
12 All models STOP POWER CABLE 1
13 ‘Auster Eos TRASFORMER150 L
13 Mistral TRASFORMER200 1
3 Ghibli TRASFORMER400 L
14 ‘All models ELECTROVALVE 6212 1
15 All models (not Ghibli) ELECTROVALVE 9942 1
16 ‘All models CONNECTOR AIR SYSTEM 1
17 Auster PUMPG 1
17 Eos PUMP8 1
17 Mistral PUMP21 1
17 Ghibli PUMP25 1
18 Al models SwiTcH L
19 Al models NOZZLE IN L
20 Auster PISTONS SPRING 1_370N 1
20 Eos PISTONS SPRING 1_400N 1
20 Mistral PISTONS SPRING 2_500N 2
20 Ghibli PISTONS SPRING 2_750N 2
21 ‘Auster SILICON RED BAR L
21 Eos SILICON RED BAR 1
21 Mistral SILICON RED BAR 1
21 Ghibli SILICON RED BAR 1
2 Auster COUNTER SEALING BAR 1
2 Eos COUNTER SEALING BAR 1
2 Mistral COUNTER SEALING BAR 1
2 Ghibli COUNTER SEALING BAR 1
23 Auster LID GASKET 1
23 Eos LID GASKET 1
23 Mistral LID GASKET 1
23 Ghibli LID GASKET 1
24 Auster LID 1
24 Eos LD 1
24 Mistral LID 1
24 Ghibli LD 1
25 All models MANOMETER L
26 Mistral Ghibli PRINT 1
27 Mistral Ghibli POWER SUPPLY PRINTER 1
8 Wistral Ghibl KEYBOARD L
29 Eos Mistral Ghibli NOZZLE GAS IN 1
30 Eos Mistral Ghibli ELECTROVALVE GAS 6610 1
31 Eos Mistral Ghibli NOZZLE GAS 2
32 Eos Mistral Ghibli STOPPING BAG GAS 2
3 ‘Auster SHELF 2
33 Eos SHELF 2
33 Mistral SHELF 2
33 Ghibli SHELF 2
34 All models TIME SWITCH 1
35 ‘All models FUSE HOLDER WITH FUSE 1

DETAIL A Auster COMPLETE SEALING BAR 1
DETAIL A Eos COMPLETE SEALING BAR 1
DETAIL A Mistral COMPLETE SEALING BAR 1
DETAIL A Ghibli COMPLETE SEALING BAR 1
AL Auster TEFLON 1
AL Eos TEFLON 1
AL Wistral TEFLON L
AL Ghibli TEFLON 1
a2 Auster RESISTANCE Ni Chr 1
A2 Eos RESISTANCE Ni Chr 1
A2 Mistral RESISTANCE Ni Chr 1
A2 Ghibli RESISTANCE Ni Chr 1
A3 Auster BAKELITE 1
A3 Eos BAKELITE 1
A3 Mistral BAKELITE 1
A3 Ghibli BAKELITE 1
A4 Auster PLASTIC SEALING BAR BODY 1
A Eos PLASTIC SEALING BAR BODY 1
A Mistral PLASTIC SEALING BAR BODY| 1
A Ghibli PLASTIC SEALING BAR BODY 1
A ‘Auster SIDE PLATES 2
AS Eos SIDE PLATES 3
AS Mistral SIDE PLATES 2
AS Ghibli SIDE PLATES 2
DETAIL B Auster Eos HINGE 2
DETAIL B Mistral HINGE 2
DETAIL B Ghibli HINGE 2
DETAIL C Auster SEALING BAR PISTONS UP 2
DETAIL C Eos Mistral Ghibli SEALING BAR PISTONS UP 2
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10.3_ DISPLAY BOARD:
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10.4_ PRINTER + KEYBOARD DISPLAY BOARD:
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10.5_ STANDARD ELECTRONIC SCHEME:
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2300 AC 50Hz
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\_/ 4 GAS IN e
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=Y SEAL  eae

TIME SWITCH
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31 IR - [S0VA 124V
37 BAR > 1S0VA 0-24v

A ! 43 BB > 200VA D24V
TR'_'SI-._D.R”ER 53 BAR > 400VA D24V
PRI 0-230v 43 EBART - 400VA [-24V
SEE. 024V 53 GBARS > 400VA 1-24V

SEAL BARS
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10.6_ PRINTER + KEYBOARD ELECTRONIC SCHEME:

PRINT POWER SUPPLY
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33 2BARS ¢ 40DWA  0-24Y
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10.7_ POWER SCHEME
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CHAPTER 11

FREE STANDING CHAMBER
11.1_ EXPLODED VIEW

DETAIL A"

DETAIL “B°

DETAIL “C”

&

&
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11.2 COMPONENTS LIST OF THE EXPLODED VIEW

exploded view Mod. machine Description Quantity
All Models SWITCH O-I 380!
All Models ADHESIVE LEXAN LCD1
All Models ADHESIVE LEXAN LCD2
All Models ADHESIVE LEXAN LCD2 PRINT
All Models ADHESIVE LEXAN 7 SEGMENTS
All Models FRON NEL CONTROLS LCD1
All Models FRONT PANEL COI LCD2
All Models FRONT PANEL COI LCD2 PRINT
All Models FRONT PANEL COI 7 SEGMENTS
All Models FRONT PANEL 7 SEGMENTS
All Models ECT ET LCD1
All Models ECT LCD2
All Models ECT LCD2 PRINT
All Models ECTRONIC BOARD COI ET 7 SEGMENTS
Blizzard CARTER
Alysee CARTER
Tornado CARTER
Monsoon CARTER
Blizzard BASE CA|
Alysee BASE CA
Tornado BASE CAl
Monsoon BASE CAl
Blizzard BACK CARTE
7 Alysee SACK CARTEI
7 Tornado BACK CARTE!
7 Monsoon BACK CARTE
Blizzard CHAMBE|
Alysee CHAMBER
Tornado CHAMBER
Monsoon CHAMBER
Blizzard LID STOI
Alysee LID STOI
Tornado LI Of
Monsoon LI Of
10 All Models HEEL 4
11 Blizzard POWER CABLE 220V 1
1 All Models POWER CABLE 380V 1
1 All Models TOP POWER CABLE 1
1 All Models RASFORMER400VA 1/2
1. Alysee Tornado Monsoon RANSFORMERG00VA 12
14 All Models LECTROVALVE 6212 1/2
15 All Models LECTROVALVE 8414/8415
16 All Models CONNECTOR AIR SYSTEM
17 Blizzard UMP25/40
17 Alysee UMP40
17 Tornado UMP63
7 Monsoon UMP100
All Models OXIMETER + MAGNET
All Models OZZLE 1
Blizzard TONS SPRING 2_75
Alysee TONS SPRING 2_110110/3 858585 2/3
0 Tornado PISTONS SPRING 3_856085 3_958595 3_859585
0 Monsoon PISTONS SPRING 3_110110110 3_11095110
1 Blizzard SILICON RED BAR
1 Alysee SILICON RED BAR
1 Tornado SILICON RED BAR
Monsoon SILICON RED BAR
Blizzard cou SEALING BAI
Alysee cou SEALING BAI
Tornado cou SEALING BAI
Monsoon cou SEALING BAI
Blizzard LID GASKE
Alysee LID GASKE
Tornado LID GASKE
Monsoon LID GASKE
4 Blizzard LI
4 Alysee K
4 Tornado LI
4 Monsoon LI
All Models NOMETER
All Models INT
7 All Models OWER SUPPLY PRINT
All Models EYBOARD
All Models I0ZZLE IN GAS
All Models ELECTROVALVE GAS 6610
All Models I0ZZLE GAS
All Models STOPPING BAG GAS
Blizzard HELF
Alysee HELF
Tornado HE
Monsoon HELF
All Models ME SWITCH
All Models USE HOLDER WITH FUSE
All Models SEALING BAR SELECTOR
All Models LIGHT LINE
All Models TLR
All Models RELE'
All Models ELECTRICAL PANEL
[©) Blizzard SWITCH O-1 220V (rif. espl. pagl5)
ETAIL A Blizzard LING BAI
ETAILA Alysee BAI
ETAIL A Tornado BAI
ETAIL A Monsoon BA
A Blizzard
A Alysee
A Tornado
A Monsoon
A Blizzard
A Alysee
A Tornado
A Monsoon
A Blizzard
A Alysee
A Tornado
A Monsoon
A Blizzard BAR BODY.
A Alysee BAR BODY
A Tornado AR BODY
A Monsoon AR BODY
A Blizzard
A Alysee
A Tornado
A Monsoon
DETAIL B Blizzard
DETAIL B Alysee Tornado Monsoon 23
DETAIL C All Models SEALING BAR PISTONS UP 2/3
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11.3_ DISPLAY BOARD:
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11.5_ STANDARD ELECTRIC SCHEME:
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11.6_ PRINT + KEYBOARD ELECTRIC SCHEME:
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11.7_ POWER SCHEME

Li
L2
Lz

400% 20Hz 3P

PAL 0¥

SEL 230V p—

al b1

POWER SUPFLY
COMTROL BOARD AND
ELECTROVALWE &212

[%}————4+J-ﬂ TLA 1

[+

| med

ﬁirﬁ SWITCH
[] fuma AW (A fuse stot poter)
1 mra
B E £
E E E
al al

S

! mmd

Gl
o

PRL HIY PE1 Hx

|
i ¢ -
=L Y - SFL 2FY

_"Ixi_\

A

'\.?'I-. I
g

! £
SEALING BAR 1 SEALIMG BAR 2

TRA&SFORMER

400 WA

PRI, 0-230%

SEC, 0—24Y  BARRA 53

G600 WA

PRI, 0-230%

SEC, 0—24-36—-48B% BARRA 63-73-%3

26


http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro
http://www.pdfxchange.cz/obchod/pdf-xchange-editor-pro

